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前言

感谢您购买使用 HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线综合测试台。

HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线测试台（专利号：ZL201120048871.2）是由中

国烟草总公司郑州烟草研究院和郑州海意科技有限公司联合研制生产的新一代模

块化多功能综合测试台，应用于烟草行业各级质检站、技术研究中心及卷烟生产

车间快速准确地检测卷烟样品的物理性能指标。测量方法和标准均符合国标

GB-T/22838《卷烟和滤棒物理性能的测定》的规定和要求。

HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线综合测试台采用先进的 BECKHOFF嵌入式 IPC

控制技术，拥有其他嵌入式控制系统所无可比拟的计算速度和控制能力。稳定可

靠的现场总线通信控制技术。综合测试台模块之间通信控制采用实时以太网技术。

全中文人性化的人机界面系统，改变了传统仪器靠数码管显示与键盘操作调整参

数、校准设备的控制方式，仪器的操作完全在一块触摸式显示屏上完成。

系统采用模块化设计，功能单元可以任意组合。机械部分采用导轨连接，电

气部分用网线连接，只需要扳动导轨和拔插网线和电源就可拆卸安装单元。各个

单元之间功能互不影响。标准化硬件选型，具备自动化程度高、易操作、易学习、

故障率低、易于使用、易于维护等优点，适合各种层次的操作人员使用。
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一 仪器简介

1.1 仪器用途

HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线综合测试台提供对卷烟的重量、圆周（圆

度）、长度、吸阻(开放式、封闭式)/通风率等参数的全自动测量。应用于烟

草行业各级质检站、技术研究中心及卷烟生产车间快速准确地检测烟支样品的物

理性能指标。

1.2 仪器特点

HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线综合测试台有如下特点：

 综合测试台能够检测常规支、中支、细支卷烟的物理指标，包括重量、圆

周（圆度）、长度、吸阻(开放式、封闭式)/通风率等；

 具有自动取样装置，实现从生产设备自动采集样品进行测试，对样品的采

集、发射和接收过程均保持滤棒物理性状的初始状态，不会对滤棒造成任

何污染、损伤、损坏，在测试台上安装显示屏，实时将在线检测结果反馈

给操作工，有异常情况如：个别指标连续超差等，具有声光报警提示；

 自动取样高度可调，能适应现场安装位置，不需要改动现场卷烟生产设备，

无接触安装，取样系统与机台分离；

 取样间隔时间用户可以设置；自动取样频率可调，6 支/分钟，每批次取

样数量可进行设定；自动取样及手动放样可自由切换；

 设备为模块化设计，其独特的抽屉式结构极大地提升了设备的灵活性与便

捷性，可根据需要组合不同的单元，也可关闭或打开指定的检测功能，设

备能够适应多样化的工作模式；

 各检测单元提供高分辨率的液晶界面，支持字母/数字输入，支持触摸交

互方式，极大地提升了操作的便捷性与直观性；可直接在触摸液晶界面上

或在上位机测试软件的相关功能界面上进行各物理参数计量标准的溯源、

测量校准和校验，进行目标单元的各项功能设置，确保数据的准确性和可
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靠性；

 各单元模块采用两套控制操作系统，分别是整机控制操作系统和单机操作

系统，测试台各检测单元可现场快速折分成单功能（重量测试、长度测试、

圆周检测、吸阻/通风度检测）与料斗单元配套单独使用或几个检测单元

与料斗单元自由组合使用，以满足不同场地、不同要求、不同环境的测试

工作，增减工作单元后，不影响原测试台的正常使用；

 自动检测，操作简单、测量速度快，高精度、高分辨率；

 采用全中文操作界面，人机界面友好，可实时显示已经测试结果易学易用，

无需专业培训；

 内置 15.6 寸高性能工业平板电脑，具备多种接口方式，网络接口、USB

接口等，具备数据采集上传能力，可通过有线或无线方式与其他计算机联

网工作；具备为烟草行业检测而设计的独有电路控制系统，具有高速的数

据传输，大容量的数据处理，性能可靠，抗干扰能力强等特点；

 数据输出：自带宽幅热敏打印机、网络接口、USB 接口，具备数据上传能

力；同时具有 wifi 无线网络接口，具备多种接口方式，方便数据采集或

外接打印机，可通过有线或无线方式与其他计算机联网工作；

 数据显示：测试台运行软件不仅显示基本测试数据，还显示因烟丝冒头的

烟支数据及图像，还具有数据报表、统计分析功能，还可以生成控制图（包

括柱形图、折线图、直方图、箱线图等）；

 外置报警灯，具备声光报警提示功能，可以根据报警灯光颜色分辨仪器故

障；

 维修维护：内置远程诊断与维护功能，技术人员无需亲临现场，就能实时

连接设备。一旦检测到异常，系统会迅速发出预警，同时精准定位故障点。

技术人员基于诊断结果，能远程调整设备参数、更新程序等，提升了设备

维护的方便性和便捷性；

 系统具备全方位自检、仪器自诊断功能。具有实时监测数据显示，数据存

储、统计分析、系统参数设定、历史数据查询检索等功能；检测数据可存

储于本机，具备联网上传功能，也可以多种方式和文件格式导出并可以向

ERP/MES 等工厂生产信息系统发送数据。本地测量数据可保留三年以上；
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 仪器具备脚轮，可以方便测试台的移动和检修；

 配备气压枪，以便清洁仪器；

 仪器各功能模块有封闭的防护罩，避免设备被环境粉尘污染，配备减震地

脚、适合不同环境的使用；

 电源气源：采用高抗干扰能力的工业电源；具备油水分离器和精密过滤器，

强化气源净化处理，确保设备运行的稳定性和可靠性。；
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1.3 性能指标

称重单元性能指标

1) 测量范围： 0～200g

2) 分辨率： 0.0001g

3) 测量精度： ±0.0002g

4) 重复精度： ±0.0002g

圆周单元性能指标

1) 测量范围： 15.0～28.5mm

2) 分辨率： 0.001mm（直径）

3) 测量精度： 0.001mm（直径）

4) 重复精度： 0.001mm（直径）

5) 圆周测试点与样品端面的距离：47-120mm

长度单元性能指标

1) 测量范围： 50～150mm

2) 分辨率： 0.001mm

3) 测量精度： 0.01mm

4) 重复精度： 0.01mm

吸阻/通风度测量单元性能指标

1) 吸阻测量范围： 0～10000Pa

2) 吸阻分辨率： 1Pa

3) 吸阻测量精度： ±0.5%FSD

4) 吸阻重复精度： ±0.5%FSD

5) 通风度测量范围： 0～100％

6) 通风度分辨率： 0.1％

7) 通风度测量精度： ±0.5%FSD

8) 通风度重复精度： ±0.5%FSD

9) 恒定气流（CFO）： 17.5±0.1ml/s
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仪器被测物性能指标

1) 被测样品长度范围： 50～150mm

2) 被测样品圆周范围： 15～28.5mm

仪器安装及环境指标

1)压缩空气供应： 5bar,70L/min

2)工作环境温度： 10℃～40℃；推荐环境温度(22±2)℃

3)工作环境湿度： 30%～85%RH；推荐环境湿度(60±5)%RH

4)电压： AC220V±10%；50Hz±5%
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1.4 仪器概况

1.4.1 仪器主体外观

显示平板电脑

称重单元

圆周单元

报警灯

取样装置

料斗

长度单元

吸阻/通风度单元
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1.4.2 仪器主体构成

HY-XCYJ41-WCLD-S 烟支在线综合测试台包括重重量、圆周（圆度）、长

度、吸阻(开放式、封闭式)/通风率测量四个功能。如图 1 所示，该四功能烟

支在线综合测试台由烟支自动取样装置、自动分烟装置、测量模块、自动控

制系统和测量软件系统等组成。

图 1

在机器自动取样过程中，取样机械手在传送带抓取样品送至料斗单元，为防

止其他进料方式对样品造成损伤从而影响测量结果的精确性，料斗单元采用斜板

式进料方式，可兼容粗中细不同规格样品的测量，然后逐个通过各功能单元进行

测试，最后落入放置在机座中的样品回收盒内。在料斗放样测量过程中，批量样

品放入自动分烟装置区分单支样品后，逐个通过各功能单元进行测试，最后落入

自动取样装置

/自动分烟装置

电子天平对待测

样品进行重量检测

激光测微仪对样

品进行转动 360o

圆周检测

吸阻通风度模块对

样品进行吸阻及通

风度的检测

模块 I/0接口

BECKHOFF 工

业控制计算机

嵌入式打印机

主操作显示器

进入废料回收盒

激光测微仪对样

品进行转动 360o

长度检测



烟支在线综合测试台 操作手册

9

放置在机座中的样品回收盒内。

仪器主体配有 15.6 寸高速工业计算机用于运行仪器的人机交互界面，实

现数据采集、显示及仪器的控制操作。采用全中文人机交互界面，为用户提

供多种数据显示方式。同时，仪器提供了以太网及 USB 接口用于数据的输出。

 ZL10-1 称重单元

具有抗干扰，防风，多级抗振动能力，三点式微调平设计，保证了重量单元

的测量的可靠性和稳定性。

综合测试仪的嵌入式 IPC 与重量测量仪之间的数据读出和写入通过高速数据

通讯接口进行，减少了模拟信号传送过程中的失真和干扰，具有良好的稳定性和

较高的测量精度，而且数据传送速度快。

采用进口梅特勒托利多工业标准化精密天平，具有防电磁波干扰、防风、抗

震动功能，内置自动校准功能，测量过程自动去皮（避免粉尘等杂物干扰）；具备

电子水平仪，方便调整仪器的水平度，避免校准与测量的误差，测量数据稳定可

靠。

重量单元符合标准：GB/T22838.4-2009卷烟/滤棒物理性能的测定。

 ZL20-1圆周测量单元

该测量单元安装有可调基准的基准平台，可根据被测样品的长度及测量位置

进行手动调节。

圆周测量采用采用基恩士公司远心光学测径系统，该系统采用 LED 和 HL-CCD

技术，实现了测量的高速度高精度。步进电机带动皮带轮机构转动，具有瞬间启

动和急速停止的优越特性，无累积误差，使得滤棒/卷烟的测量数据的重复性好。
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采用负压吸附方式固定样品，避免其它不可控外力作用于样品后可能造成的

样品破损、烟丝脱出或形变，对被测样品不产生二次损伤，以保证圆周测量精度，

并且高度无级、连续可调，实现检测结果的准确性和可靠性，具有消除卷烟纸纤

维或烟丝造成的误差并剔除异常数据的功能，保证测量的准确性。

执行 GB-T/22838.3《卷烟和滤棒物理性能的测定 第 3部分：圆周_激光法》

标准。执行 GB-T/22838.13《卷烟和滤棒物理性能的测定 第 13 部分：滤棒圆度》

标准。

 ZL20-2长度测量单元

该测量单元安装有可调基准的基准平台，长度测量托板位置可以按设置的品

牌参数自动调节，无需重新标定，满足不同规格、样品的长度测量需要。

长度测量采用基恩士公司 CCD 多波段激光测微仪，实现了测量的高速度高精

度。单轴向旋转机构，带动滤棒/卷烟旋转测量：保证滤棒/卷烟长度多点取样。

步进电机带动皮带轮机构转动，具有瞬间启动和急速停止的优越特性，无累积误

差，使得滤棒/卷烟的测量数据的重复性好。长度单元实施样品检测时，具有消除

样品端面与基准面之间空隙的功能动作，保证检测时样品端面与测量基准面之间

零间隙，确保样品长度测量的精准。

采用多档位旋转平台测量，可以根据不同牌号不同烟支长度自动切换到不同

高度的测量档位，各档位台面保持恒定距离，确保换牌号后无需再次标定，当样

品落入后，进行负压吸附，保证样品的垂直度，电机带动样品旋转 360 度，激光

器在样品 360 度旋转的时间段内可获取超过 150 次精确扫描数据，对被测样品不

产生二次损伤，保证样品的垂直度，长度测量有端面微预压机构以解决端面丝束、

导向筒

偏心座



烟支在线综合测试台 操作手册

11

毛须影响长度测量精度的问题。

执行 GB-T/22838.2《卷烟和滤棒物理性能的测定 第 2部分：长度_光电法》

标准。

 ZL31-1吸阻通风度测量单元：

吸阻通风度单元采用阀岛、楔形密封、温湿度监控、内置标准棒自动校准测

量数据、抗静电等先进技术；测试管路压降小于 10Pa，符合国标要求，具有漏气

检测回路，能智能判断管路漏气、乳胶管破损等故障。负压抽吸原理，测量系统

性能稳定，测量速度快，气路模块化设计，方便检修。

执行 GB-T/22838.5《卷烟和滤棒物理性能的测定 第 5部分：卷烟吸阻和滤

棒压降》标准。

内部安装（17.5±0.1）ml/s 的恒流孔气流控制元件，配备通风度标准棒和吸

阻标准棒（具体规格以标棒标注值为准）。

 ZL80-1卷烟在线取样装置：

本装置适用于卷烟机传送带卷烟在线自动取样，实现从生产设备自动采集样

品进行测试，在测试台上安装显示屏，实时将在线检测结果反馈给操作工。
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本装置安装在卷烟机传送带上方，由单轴伺服电缸驱动的取烟机械手、接烟

装置、单轴伺服电缸驱动的送烟装置、气缸驱动的翻转机构组成。取烟机械手前

端有一凹槽，内有连接真空装置的吸附小孔。

特点:

1.该过程全部由计算机控制，正常工作过程中不需人工干预；

2.取样间隔及取样频率用户可以自行设定。生产设备停机，测试台也会暂停

取样，不会导致抓乱生产线上的产品；

3.自动取样系统的安装保证不对卷烟生产设备改动，自动取样高度可调，能

适应现场安装位置，不需要改动现场卷烟生产设备，无接触安装，取样系统与机

台分离；样品送样过程中，样品始终保证水平，不会对样品产生摩擦剐蹭；

4.结构简单可靠，各部件均采用国际知名品牌，性能稳定可靠；

5.自动取样时间和取样数量可自行设定，自动取样的频率 6支/分钟；

6.自动取样及手动放样可自由切换；

7.取样间隔时间用户可以设置；

8.取烟动作迅速。

1.4.3 嵌入式 IPC控制系统

采用最先进的 BECKHOFF嵌入式 IPC控制技术,拥有其他嵌入式控制系统所

无可比拟计算速度和控制能力。

测试台模块之间通信控制采用实时以太网技术。测试台通过对采集样品的数

垂直升降送烟装置

水平送烟装置
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据计算分析，通过模糊控制理论找到最佳的控制方式。

1.4.4 后控制面板

1.4.5 打印机

仪器上安装有一台 CITIZEN 宽幅高速热敏打印机，如上图所示。由综合

测试台软件控制，在测量完成后可根据需要打印测量数据。

1.4.6 回收盒

在机架底部设有回收盒，供测量样品的收集和回收。

打印机

回收盒

以太网接口

电源开关
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二 仪器安装

2.1 仪器安装位置

设备应避免安装在有气流或潮湿管道通过等对环境气压、温度和湿度产

生干扰的区域。

设备安装位置的地板必须避免振动，重量的测量中，轻微的抖动都会对

测量结果造成不良影响。尽量避免把设备安装在经常有重型交通工具通过的

路旁。

2.2 水平调节

1）如下图所示，调整机架下方的升降底座使仪器处于水平状态；

2）仪器调整到水平状态后，再根据称重单元的水平泡，调整称重单元支

脚将电子天平调至水平状态。

2.3 电、气供给

2.3.1 气源

压缩空气供应要求：

无油无水洁净气源，0.6MPa。
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2.3.2 电源

电源电压要求：220V±10%，50HZ±5％。

2.3.3 接口

如下图所示，前面板包括：开机按钮、USB接口等。后面板包括：电源接口、

以太网口等。

前面板 后面板
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三 相关操作说明

3.1 启动前的准备

在 HY烟支在线综合测试台开机使用之前，必须进行如下检查：

 查看机器背面 220V 电源线是否插好

 查看进气管是否插好，打开进气阀门，将压力表（从左至右）依次调至

提升气缸缓冲压力 1.8bar、机械臂吸附压力 4.0bar、主机压力 3.0bar、

吸阻电磁阀压力 4.0bar、吸阻真空压力 4.0bar。

（ 提示：主机压力超过 4.0bar 易引起机械故障。）

 吸阻--通风度单元测量头调整：

测量前请先将测量筒一调至滤嘴长度刻度值，测量管二调至烟纸

长度刻度值。

测量头更换方法：松开测量头基座两侧固定手拧螺丝，更换对应

规格的测量头，拧紧两侧固定手拧螺丝。注意事项，取下测量头时请检

查底座上的密封圈是否完整。

4.0bar1.8bar 3.0bar 4.0bar4.0bar
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3.2 启动和关闭

启动：如下图所示，在仪器背面把电源开关置于 ON位置，仪器前面板按下

电源开关机按钮，等待机器打开，直至进入操作主页面。推荐仪器预热结束之后

再进行测量操作。

关闭：关闭仪器前面板开关机按钮。

测量管二

烟纸长度值

导向筒

测量管一

滤嘴长度值

固定旋钮

密封圈

总电源开关

前面板电源开
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四 仪器操作界面简介及操作说明

4.1 主界面

打开仪器电源，系统启动完成后将自动运行综合测试台软件。

图 4-1

权限说明

权限 测量 数据记录 记录删除 校准 系统配置 单元测试 系统警告

未登陆 √ √ √

质检员 √ √ √ √ √

管理员 √ √ √ √ √ √ √

工程师 √ √ √ √ √ √ √

权限初始密码

质检员：123 管理员：789

用户管理、密码修改

管理员身份登陆后，在 系统配置 页面 用户管理 中，对用户信息进行修改。

按钮区域

时间显示栏

登陆 / 退出

登陆窗口
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4.2 测量

点击 测量 按钮进入数据 测量 界面，如图 4-2所示。

图 4-2（注：红色字体代表超差数据）

 仪器指示灯：（仪器外部指示灯）

测量中（绿色亮）、 报警（黄色闪烁）、数据超差（黄灯、红灯亮，可在设

置页面进行超差报警设置）

 状态指示：

测量状态：运行指示灯亮

循环停止状态：运行指示灯闪烁

测量停止状态：停止指示灯亮

暂停状态：暂停指示灯亮

排空复位状态：排空复位指示灯亮

 相关按钮：

开始：进入测量开始界面

停止：退出测量状态

暂停：测量暂停/开始

系统报警

测量数据信息

测量记录（红色标记超差）

统计信息

登陆信息
单元测试数据

操作按钮

指示灯

品牌上下限
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排空/复位：对仪器进行清空复位

 开始测量：

点击 开始 按钮，弹出开始测量信息选择页面

选择相应取样方式及测试文件，测试文件内容将在页面中显示，可根据具体

需要进行暂时性调整用于本次测量，点击 确定 按钮，开始测量。

注：测试文件管理在系统配置页面

4.3 数据记录

点击 数据记录 按钮进入 数据记录 界面，如图 4-3所示。

注：质检员、管理员及工程师有 数据删除、数据清空、系统日志 操作的权

限。
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图 4-3.1

历史数据查看：双击记录或点击 数据查看 按钮查看历史记录如下图所示

可以根据需要进行数据导出（导出数据格式分为 excel和 txt）和报表打印

图 4-3.2

统计分析：统计分析是对查询内容进行批次间的数据分析，有数据列表和曲线图

查询条件 翻页按钮

批次信息
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两种显示方式。

图 4-3.3

系统日志: 在该页面可以查询校准记录、报警记录及操作记录。

可对查询结果进行打印、数据导出、删除等操作。

在报警记录页面可对查询时间段报警进行次数统计，供维护人员随时查阅。
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每个测量单元为独立抽屉式设计,具备独立的液晶界面，支持字母/数字输入，

支持触摸交互方式，可直接在触摸液晶界面上或在上位机测试软件的相关功能界

面上进行各物理参数计量标准的溯源、测量校准和校验，进行目标单元的各项功

能设置。



烟支在线综合测试台 操作手册

24

4.4 校准

提示：

校准前要将仪器退出测量状态；

校准完毕后，请将标准棒或砝码取出，将测量单元复位，关闭单元门。

4.4.1 重量单元校准

（提示：重量单元校准，请勿将重量测量单元拉出）

图 4-4-1

 称重砝码

注意事项：取砝码时用镊子轻轻把砝码取出，请勿用手直接接触砝码。如果

砝码上有污迹，请用专用清洁纸将其擦干净。（托盘为配重标准件，请勿移动）

图（A） 图（B） 图（C）

测量筒

水平仪

出口气缸

砝码

镊子

砝码

托盘
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 相关按钮功能：

校零：对称重单元进行校零

测量：测量所放砝码重量

校准：对称重单元进行校准

重复测量：对砝码进行重复测量

 称重校准具体步骤：

第一步 打开单元门，按 校零 按钮进行校零

第二步 将标准砝码轻放在托盘上，在砝码标准值的输入框内输入砝码标准值

第三步 按 测量 按钮进行称重测量

第四步 按 标定 按钮进行标定

（标定完成后可以按 重复测量 对标定情况进行验证）

第五步 标定完成，将砝码取出

4.4.2 圆周单元校准

图 4-4-2

 圆周标准棒

注意事项：取标准棒时，用手拿标准棒手柄部分（如图 B），请勿将手直接接
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触标准棒测量棒。插入时将标准棒底柱朝下插入测量筒内。

图（A）

图（B） 图（C） 图（D）

相关按钮功能：

测量：（1）对低标准棒测量

测量：（2）对高标准棒测量

校准：对圆周测量单元进行校准

重复测量：对标准棒进行重复测量

 圆周单元校准具体步骤：

 第一步 拉出圆周测量单元，插入圆周低标准棒，输入低标准棒值

 第二步 按第一个 测量 按钮，对低标准棒进行测量

 第三步 取出低棒，放入高标准棒，输入高标准棒值

 第四步 按第二个 测量 按钮，对高标准棒进行测量

 第五步 按 标定 按钮进行标定

 （标定完成后可以按 重复测量 对标定情况进行验证）

 第六步 标定完成，将标准棒取出，测量单元复位

导向筒

测量基准

手柄

标准棒测量棒
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4.4.3 长度单元校准

图 4-4-3

 长度标准棒

注意事项：

取出标准棒后请用专用清洁纸擦拭标准棒两端，请勿用手直接触摸标准棒

的端部，以免影响测量精度。校准前擦拭基准灰尘，以减少误差。

放入标准棒时，请按标识方向，将标准棒轻轻放入测量筒内。

输入标准棒值时，请将标准棒取出，以避免标准棒与基准碰撞。

导向筒

测量基座
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图（A）

图（B） 图（C） 图（D）

 相关按钮功能：

固定标准棒：打开真空吸附，固定标准棒（金属棒无需固定）

测量：测量所放长度标准棒

校准：对长度测量单元进行校准

重复测量：对标准棒进行重复测量

 长度单元校准具体步骤：

第一步 拉出长度测量单元，取下导向筒，输入标准棒值，仪器将自动调节测量

基座

第二步 放入标准棒，按 测量 按钮进行长度测量

第三步 按 标定 按钮进行标定

（标定完成后可以按 重复测量 对标定情况进行验证）

第四步 标定完成，将标准棒取出，测量单元复位
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4.4.4 吸阻单元校准

图 4-4-4

 吸阻标准棒插入方法：

1、将导向管、测量管一和测量管二全部按下

2、按测量单元左端圆形按钮打开胶套，将吸阻标准棒金属管端朝下垂直插

入测量管内（如图 C所示）。

注意事项：请将标准棒置于 22 ±2°C的环境中。为保证校准精度，建议将吸阻

标准棒插入吸阻测量单元左下角的标准棒放置孔里。标准棒取出后请勿在手中

久置。测量中请勿用手接触标准棒的顶部。

图（A）

清扫阀组件

胶套打开按钮
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图（B） 图（C）

 相关按钮功能：

校零：对吸阻单元校零同时打开胶套

测量：对吸阻标准棒进行测量

校准：对吸阻测量单元进行校准

重复测量：对标准棒进行重复测量

 吸阻单元校准具体步骤：

第一步 拉出吸阻测量单元

第二步 按 校零 按钮进行校零

（如果校零失败，请检查吸阻测量单元，然后重复第二步操作）

校零成功后，将测量管及导向管按至底部，按单元左侧胶套打开按钮，

插入标准棒，输入标准棒值

第三步 按 测量 按钮对标准棒进行吸阻测量

第四步 按 校准 按钮进行校准

（标定完成后可以按 重复测量 对标定情况进行验证）

第五步 按测量单元左侧 胶套打开按钮，打开胶套，取出标准棒

第六步 将吸阻单元复位，校准完成

注：标定完成请将测量头调至适当位置，以便后续测量。

 吸阻--通风度单元测量头调整：

测量前请先将测量筒一调至滤嘴长度刻度值，测量管二调至烟纸长度刻度值 。
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4.4.5 通风度单元校准

注：该单元采用两根标准棒校准，请将低棒和高棒测量完成后再进行校准

图 4-4-5

通风度标准棒插入方法：

1、取下清扫阀组件

测量管二

烟纸长度值

导向筒

测量管一

滤嘴长度值
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2、把测量头的导向筒取下，测量管一、测量管二全部按下（如图 C所示）

3、按测量单元左端按钮打开胶套，将金属管端朝上(标准棒头朝下)插入

测量管内（如图 D所示）

图（A）

图（B） 图（C） 图（D）

相关按钮功能：

校零：对通风度单元校零

测量：（1）对通风度低棒进行测量

测量：（2）对通风度高棒进行测量

校准：对通风度测量单元进行校准

重复测量：对标准棒进行重复测量

测量管一

测量管二

测量管一

测量管二

导向管

清扫阀组件
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通风度单元校准具体步骤：

第一步 首先打开单元门，拉出吸阻-通风度单元

第二步 按 校零 按钮进行校零

（ 如果校零失败，请检查吸阻-通风度测量单元，然后重复第二步操作）

直至校零成功

第三步 插入低标准棒，输入低标准棒值，按 测量 按钮对标准棒进行测量

第四步 插入高标准棒，输入高标准棒值，按 测量 按钮对标准棒进行测量

第五步 按 校准 按钮进行校准

（标定完成后可以按 重复测量 对标定情况进行验证）

第六步 取出标准棒。按测量单元左侧 胶套打开按钮，打开胶套，取出标准棒

第七步 将吸阻-通风度单元复位，校准完成

注：标定完成请将测量头调至适当位置，以便后续测量。

 吸阻--通风度单元测量头调整：

测量前请先将测量筒一调至滤嘴长度刻度值，测量管二调至烟纸长度刻度值 。

测量管二

烟纸长度值

导向筒

测量管一

滤嘴长度值
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4.5 参数设置

4.5.1 测试文件

测试文件保存的是测量配置信息，包括：品牌信息、机台号、批次个数、打

印信息等。

在该页面可以对测试文件进行添加、修改、删除等操作

图 4-5-1
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4.5.2 品牌管理

品牌信息 ：保存了各个规格的烟支或滤棒的上下限及标准值（物理指标），方便

操作人员进行选取

在该页面可以对 品牌信息 进行 添加、修改、删除 等操作

关于品牌停用：

为了减少测量时显示的信息量，在该页面可以停用近期不用的品牌，这样在

测量选择时将不会显示相关品牌的信息。停用品牌，也将停用品牌对应的测试文

件信息，停用的测试文件将不显示，品牌启用后恢复显示。（停用品牌末尾以‘*’

标记，启用后将‘*’消失）

图 4-5-2
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4.5.3 用户管理

用户信息：保存了用户的用户名和用户密码。初始密码：质检员 123 ，管理员 789

（管理员和工程师具有创建修改用户信息的权限）

通过该页面可以对用户信息进行添加、修改、删除

班次信息：保存班次相关信息，根据实际情况对班次信息进行添加、修改、删除。

图 4-5-3
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4.5.4 机台管理

可以根据现场实际情况，设置机台信息

图 4-5-4
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4.5.5 仪器参数

图 4-5-5

 时间参数

压降稳定时间：吸阻测量气流稳定时间，吸阻低于 4000Pa,时间通常为 2000～

4000 毫秒，吸阻大于 4000Pa,时间为 4000～6000 毫秒

测量管清扫时间：测量管吹扫时间

 吸阻参数

内置标准棒：内置标准棒吸阻值

胶套泄漏限制：胶管漏气检测压力阀值

 吸阻自动标定

吸阻自动标定：通过此按钮开启或关闭吸阻测量单元自动标定功能，内部自

动标定时，仪器会延迟该模块的测量工作

标定间隔：自动标定时间间隔

 超差报警设置

报警支数（黄灯）：黄灯报警超差数量

报警支数（红灯）：红灯报警超差数量

使用数据超差报警：是否启用数据超差报警功能

 其它
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自动清空：通过此按钮，开启或关闭自动清空功能

（自动清空是指当仪器测量管内发生堵塞，仪器将进行自动排空）

保存文本数据：保存文本数据到 D:\\Data 文件夹

是否剔除超异常值：是否启用测量数据异常值剔除

重量单位：重量单位可以根据需要选择 g或 mg

吸阻单位：吸阻单位可以根据需要选择 mmH2O 或 Pa

当前打印机：当前默认打印机

仪器编号：本仪器的编号，可根据实际需要设置

4.5.6 其它设置

 仪器偏置

仪器偏置是仪器与参照仪器的差值，请谨慎修改

 关于仪器偏置：相同样品同等条件下测量，此仪器与参照仪器测试结果的

差值，是仪器固有的属性。仪器偏置设定是在仪器参数中进行设定。

 标准棒值

长度单元配备标准棒的规格。
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4.5.7 在线参数

 机器取样方式

连续取样：按照已设的样品间隔进行连续取样

样品间隔：两次取样的时间间隔

显示支数：连续取样模式下，测量页面显示的最近测量数据的条数

批次取样：根据已设批次间隔和样品间隔进行批次取样

批次大小：一个取样批次，取样支数

批次间隔：批次取样模式下，两个批次的时间间隔

样品间隔：批次取样模式下，两次取样的时间间隔

取样信息 ：在线测量运行状况统计。包括抓取次数、抓取成功次数、放样总

数、测量总数。

 远端监控 （连接远程监控屏幕）

IP地址：监控端电脑 IP 地址

端 口：连接监控端通讯端口
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 在线参数

抓取真空下限：抓手吸附成功判定阀值

抓取真空度：抓手当前真空值

机械臂当前速度：抓取机械臂当前工作速度

4.6 系统警告

点击主页面的 系统警告 按钮或 警告滚动条 打开系统警告界面如图 4-6所示

图 4-6
（注：红色表示当前警告，黑色表示历史警告）

相关按钮功能：

错误复位：进行错误复位操作

关 闭：关闭系统警告页面

警告滚动字幕
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4.7 单元测试

机器调试界面

提示：仅 管理员 和 工程师 有其操作权限，调试时请退出测量模式。
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图 4-7
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五 注意事项

5.1 仪器日常维护保养

仪器本体维护保养建议

日保养

项目 维护

仪器外观灰尘、污染 吹扫、清洁

仪器外观紧固件松动 紧固

仪器两侧风扇旋转正常否 停机更换

操作电脑风扇旋转正常否 停机更换

背板配气盘气压是否正常 调整减压阀

检查空气过滤器内是否有水 放净水

月保养

仪器两侧风扇过滤网是否堵塞 更换或压缩空气清洁

真空发生器消音器是否堵塞 更换或清洗

空气过滤器内是否有污物 清洗

分烟器单元保养建议

日保养

项目 维护

单元内烟沫、灰尘 吹扫、清洁

周保养

烟沫收集合内烟沫 清理

月保养

打印机插头是否松动 紧固

分烟器上下滑柱润滑 涂抹少量润滑脂

重量单元保养建议
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日保养

项目 维护

检查测试头上的烟沫灰尘 清洁干净

周保养

检查推杆气缸与挡烟坠之间的距离是否合适 调整

检查挡烟坠的工作状态是否良好 更换

月保养

检查测量托盘与样品翻板的距离是否合适 调整

圆周/长度单元保养建议

日保养

项目 维护

检查基准测量叉上是否有灰尘烟沫 吹扫干净

旋转偏心坐上的灰尘 吹扫干净

检查 CCD 圆周、长度测量仪镜头是否干净 用镜头纸擦拭

周保养

检查偏心座真空吸附过滤器内的烟沫灰尘 清洁或更换

月保养

检查烟支或滤棒吸附情况是否良好 压缩空气反吹偏心座清洁

吸阻通风度单元保养建议

日保养

项目 维护

检查旋转密封气缸上的烟沫 吹扫

检查面板部分气管的密封情况是否良好 密封

检查乳胶管的工作状态是否良好 调整或更换

检查负压压力 调整仪器后方配气盘上减压阀

周保养

检查有机玻璃测量座内烟沫 清理

检查测试头的润滑是否良好 润滑
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月保养

检查真空管路过滤器内是否有烟沫 清洁

检查剑桥滤片的工作状态是否良好 更换

5.2 测量单元故障排除

5.2.1 重量单元故障排除

重量单元测量出现问题，应当首先区分是动作配合问题还是电子天平问题。

用工程师权限登陆用户，可在单元测试页面内手动检查各动作器件是否正常。若

各动作器件动作都正常，则对电子天平本体进行检查。首先对天平进行校准，校

准后若问题无法排除；检查测量头是否与天平壳体接触，调整紧固螺丝。若故障

无法排除，可联系厂家。

5.2.2 圆周/长度单元故障排除

同重量单元一样，故障时应首先区分是动作配合问题还传感器问题。在单元

测试页面内手动检查各动作器件是否正常，同时可以观察测量数据是否正常，若

测量数据有问题，应检查 CCD传感器镜头是否有污物，应用镜头纸擦拭。

注意，长度圆周测量不准确时，经常发生的原因是真空吸附不能有效的吸附

样品，首先应检查真空吸附度是否良好，清洁真空过滤器，用压缩空气反吹旋转

偏心坐，清洁偏心座内部污物。

5.2.3 吸阻通风度单元故障排除

同以上单元一样可在单元测试页面内手动对单个动作原件动作进行确认。

吸阻通风度发生故障时，应当首先检查测量头刻度是否正确，然后检查乳胶

管是否漏气，更换乳胶管排除问题。

在使用标准棒时，请按正确规则戴上手套拿取标准棒，标准棒不宜在空

气中放置过久，使用完毕后请立即放回标准棒盒。标准棒和 CFO 孔使用超

过一年后，请上交到国家烟草检测中心进行检测。
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如果在仪器测试过程中，吸阻值偏差较大，应检查整个系统关键部件是

否正常。检查真空表是否稳定在-0.7 巴以下（-70kPa），若没有则检查：

 检查空压系统

 检查内部气路接头是否紧固。

 检查测头密封。

 断开气路，检查 CFO。

警告：CFO 孔径只有 0.36mm，是高精密测量器件，不得用硬物体类工具清理

CFO 气孔。

如果气孔阻塞，请用超声波清洗器进行清洗，清洗过程中，标准棒最好跟水平

方向成 15
o
放置，CFO 孔最好跟水平方向成 90o

放置，清洗完毕后，取出来凉干或

用干净的气吹干，平衡 24 小时再交付使用。标准棒半年清洗一次，CFO 孔一年清

洗一次。

如果发现 CFO 已损坏，请更换上新的 CFO 部件，确保安装前新 CFO 及

附件 100%干净。

清洁 CFO 后必须校准整个工作系统。

检查过滤器

1）过滤器盒体位于前面板上。

2）用手前后扭动过滤器盖即可打开过滤器组件。

3）如果过滤垫（标准的 44mm“剑桥式”过滤器）变脏，则换新的。

4）重新组装过滤系统。

备注：确保过滤垫和烧结铜支撑块组装顺序正确。粗糙面应正确对齐。

5）装回 CFO 固定架内。
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5.3 一般故障排除

仪器维护本部分列出一般故障的原因及其解决办法。如果以下方法还不

能解决您的问题，请与我们联系。具体联系办法请参阅技术支持部分。

问题： 仪器不能正常启动。

原因： 1）工控主板未插紧。

2）仪器操作系统或软件故障。

3）仪器温度过高。

解决方法： 1）打开显示器门，重新插接工控主板。

2）重启系统，如果还有问题请及时和售后联系。

3）检查风扇是否灰尘堵塞。

问题： 测试样品不能顺利掉下。

原因： 1）下落通道不在一条直线上。

2）测试样品弯曲。

3）下料检测光电开关损坏或表面不干净。

解决方法： 1）调整各个单元位置，使样品下落通道保持一条直线。

2）选择清除通道，并取走此测试样品。

3）更换光电开关或清洁光电开关表面

问题： 打印机不能正常打印测量数据

原因： 缺纸

解决方法： 看是否缺纸及系统工作状态是否正常

问题： 仪器没有显示或显示不正常。

原因： 电源及没有接通或者操作系统有问题

解决方法： 接通电源并检查系统
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5.4 日常操作注意事项

 称重单元请勿撞击、拆卸及称量超量程物体，以免造成称重部件的损坏。

 触摸屏用金属或尖锐的物体操作都会永久地损坏屏幕，因此使用触摸屏时推荐

用手指、软尼龙或塑料末端的笔。

提示：为了提高产品性能，厂家保留升级仪器软硬件的权利，若有更改，恕不另

行通知。
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附件一： 统计值说明及计算公式

1、平均值：

2、最大值：

3、最小值：

4、SD：样本标准偏差。

5、CV%：相对偏差

6、CPK：制程能力指数。
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郑州海意科技有限公司（售后支持）

地址：郑州市高新技术产业开发区莲花街 352号联东 U谷 34号楼

热线电话：4001686629
电话：（0371）60227661 60227662
传真：（0371）60227660
邮编：450000
网址：www.haiyikj.com
E-mail：zzhaiyikeji@126.com
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